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剪切钳 顶切钳 代替 QB/T 3852.2-1999

本标准参照采用国际标准ISO 5748;1988《夹扭钳和剪切钳— 顶切钳尺寸和试验数值》。

1 范困

    本标准规定了顶切钳的产品分类、技术要求、试验方法。

    本标准适用于顶切钳。当产品有特殊要求时，可不受本标准限制。

2 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

GB/T 6290-1999 夹扭钳和剪切钳通用技术条件

GB/T 6291-1999 夹扭钳和剪切钳试验方法

3 产品分类

3.1 型式

    顶切钳的型式如图1所示
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图1 顶切钳的型式

3.2 基本尺寸

    顶切钳的基本尺寸按表1规定
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表 1 基本尺寸

L L- W-. T-

100士5 6 17 14

125士6 7 22 18

140士7 8 25 22

160士8 9           }}
180士8 10 32 28

200士10 11           一}
注:用户对尺寸另有要求时，可协议决定。

3.3 标记示例

    产品的标记应由产品名称、规格和标准号组成

    1 oomm的顶切钳标记示例:

    顶切钳 100mm  QB/T 2441.2-1999.

4 技术要求

4.1 抗弯强度

    顶切钳的抗弯强度必须符合表2的规定。

表 2 抗弯强度

Lmm L,mm
载荷 F
    N

水久变形f S.-
          n飞m

100 60 600 1.0

125 75 750 }
140 110 1000 1.0

160 112 } }
180 125 1250 1.0

200 } } }
4.2 剪切性能

4.2.1 顶切钳的剪切性能必须符合表3的规定。

                                          表 3 剪切性能

Lmm L,mm L,mm
试脸俐丝直径 D

            幻Inl

最大剪切力F,
        N

100 65 12 1.0 570

125 75 14 1. 6 570

140 100 16 1.6 570

160 112 } 18 } 1. 6 570

180 125 20         一 570

200 140 } 1. 6 }
4.2.2 顶切钳应能顺利地剪切有色金属丝。

4.3 其他技术要求

顶切钳的其他技术要求按GB/T 6290的规定。

5 试脸方法

顶切钳的试验方法按GB/T 6291的规定




